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® Verfahren zur Herstellung eines gemusterten Linoleunnflachengeblldes 
<|7) Verfahren zur Herstellung eines gemusterten Lin- 
oleumflachengehildes. welches die Schritte 

- Aufstreuen mindestens einer Sorte von ein- oder mehr- 
farbigen Mischmassepartikein auf mindestens efne Seite 
eines ein- oder mehrfarbigen Linoteumwalzfells, 

- im wesentlichen verzugsfreies Ernpressen der Misch- 
rnassepartikel in das Linoleurnwalzfelt und 

- Schneiden des durch Aufstreuen und Einpressen von 
Mischmassepartikein ausgerusteten Linoleumwatzfells, 
Legen des geschnittenen Linoleumwalzfells zu einem 
schuppenforniiyen Fellpaket und afischllef^end Auswal- 
zcn des schuppcnformigen Fcllpakets zu einem muster- 
gebenden Fell 
u mf asst. 
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Beschreibung 



[0001] Die vorliegende Erfindung betrifft ein Verfahren 
zur Hersteliung eines gernusterten Linoleuinflachengebildes 
sowie ein derartiges Linoleuinflachengebilde. 
[0002] Linoleum wird seit vielen Jahrzehnten in unifarbe- 
nen, jaspierten und iiberwiegend auch in nianviorierlen Mu- 
sterungen hergeslellt.. Die Verfahren zur Hersteliung von 
diesen Dessinierungen sind allgeiiiein bekanni. Das Verfah- 
ren zur Hersteliung der inannorierten Strukturen (bekanni 
unter den Handelsnainen MannoreUe® bzw. Marinoleuiii®) 
stellt sich wie folgi dar: 

Dit aus den ublichen Rohsioffen fur Linoleunu z. B. Lin- 
oleurnzemenl, Holzrriehl, KorkinehL Kreide, Weisspiginent. 
und Bunrpignienten, gefertigien Mischrnassen werdeh je 
nach gewiinschler Dessinierung in definierlen Mengenantei- 
len gemischt und als gekratzte Mischinasse einein Walz- 
werk zugefuhrt. Das irn Walzwerk erzeugte mehrfarbige, ja- 
spierte Linoleumfell (ca. 1,6 in breil) wird in ca. 2 in lange 
SiLicke geteilt und schuppenformig zu einern rnehrlagigen 
Fellpakel gelegr. Die stark langsorienlierte Jaspierung der 
Einzelfelle verlauft irn weiieren Fertigungsprozess quer zur 
Kalanderfertigungsrichtung. Das Fellpaket wird jetzt dern 
Kalanderspali zugefiihrl und auf die gewunschte Starke der 
Deckschichi ausgewalzt. 2^itgleich mil der Deckschicht 
wird der Uniergrund gefertigt, der aus Juiegewebe und aus 
kalandrierter, ini Regelfall einfarbiger, Linoleumniisch- 
inasse bestehr. Untergrund und Deckschicht werden aufeih- 
andergelegr und irn Bandkalander kraftschlussig initeinan- 
der verbunden. Anschliessend wird das noch nicht ge- 
brauchsfahige Linoleum in Reifehauser eingezogen, wo es 
durch weirere oxidative Vemelzung des Bindeinittels Lin- 
oleumzement die fiir den Gebrauch notwendigen Zug- und 
Druckferiigkeiten erhali.. 

[0003] Der Nachteil des Verfahren zur Hersteliung der 
herkdinmlic/ien gernusterten Linoleuniflachengebilde, bei 
denen unterschiedlich gefarbte, gekratzte Mischinassen di- 
rekr in einen Kalanderspali geschuttet und zu einem jaspier- 
ten Linoleurnwalzfell ausgewalzt werden, ist jedoch, dass 
zwangsweise mehr oder weniger stark langsgerichtete 
Strukturen resultieren, wodurch die Geslaltungsmoglichkei- 
ten fiir ein gemustertes Linoleuinflachengebilde stark einge- 
schrankt sind. 

[0004] DE 197 30 954 A 1 beschreibl einen Bodenbelag 
auf Linoleumbasis, welcher elektrisch leitfahig ist und bei 
welchern die Linoleumnutzschicht eine unregelmaBige Mu- 
sferung, z. B. Mannorierung, aus unterschiedlich gefarbten 
Bereichen aufweisl. Die unterschiedlich gefarbten Bereiche 
sind konturenscharf voneinander abgegrenzi und weisen 
cine unlerschiedliche elektrische Leitfiihigkeif auf. 
[0005] US 2,987,104 bcschreibt ein Linoleumllachcngc- 
bilde mil scharf dehniertcn, ungestortcn Flachen, wclchc bis 
in cine wesentlichc 'llcfe des Fliichcngebildes eindringcn 
und welchc durch Einbciicn tlachcr gekiihlicr Stuckchen ei- 
ncr farbigen Linolcumzusarnmcnseizung in cin erwaniiies 
Linoleurnbasisfcll hcrgcsiclll werden. 

1 0006 1 Soniii liegi der vorlicgcndcn lirhndung die Auf- 
gabc /.ugrundc. cin Verfahren zur TTersicliung eines Lin- 
oleunidachengcbildes. welches cine .groBcre Varialions- 
breiie der Must.erung des herzustellcnden Linoleumlliichcn- 
gehildes eriaubt. sowic ein derariig hergcsielhcs IJnolcum- 
lliichengebilde bcreilzuslellen. Dahcr soMen vor/.ugswciso 
hereiis vorhandenc ITcrslellungsanlagcn /ur nerslellung 
verwendei werden konnen. 

1 0007 1 Die Aulgahe wirtl (lurch die in den Anspriichen ge- 
kenn/.eichnelen Ausfuhrungsfornien der vorliegenden Lrlin- 
dung gelosi. 

jOOOKI Insbesondere wird die Aufgabe durch Berciistel- 
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lung eines Verfahrens zur Hersteliung eines Linoleuinfla 
chengebildes gelost, welches die Schritte 

- Aufstreuen inindestens einer Sorte von ein- oder 
mehrfarbigen Mischinassepartikeln auf inindestens 
eine vSeiie eines ein- oder mehrfarbigen Linoleumwalz- 
fells und 

~ iin wesenllichen verzugsfreies Einpressen der 
Mischmassepartikei in das Linoleurnwalzfell und 

- Schneiden des durch Aufstreuen und Einpressen von 
Mischmassepariikeln ausgerusteien Linoleumwaiz- 
fells, Legen des geschnitienen Linoleumwalzfells zu 
einem schuppenfonnigen Fellpakel und anschiieBend 
Auswalzen des schuppenfonnigen Fellpakeis zu einem 
inuslergebenden Fell 



uinfasst. 

[0009] Das Verfahren zur Hersteliung der neuartigen 
Struktur basiertim wesentlichen auf dem Verfahren zur Her- 

20 stellung eines mannorierten oder jaspienen LinoleutnHa- 
chengebildes, ist Jedoch durch den Einbau zusaizlicher Ver- 
fahren sschriue im Produkt ionsprozess erg iin zi worden, 
[0010] Das Einsi reuen andersfarbigerPartikel auf ein Lin- 
oleumwalzfell ist bei der Hersteliung von Linoleumflachen- 

25 gebilden bisher nicht angewandt worden, da bisher keine ge- 
eigneten Streutechniken tiir die Linoleuininischmasse zur 
Verfiigung standen. Ein beispielsweise gemaB der vorlie- 
genden Erfindung verwendbares S t re u verfahren wird nach- 
siehend, insbesondere in Verbindung mit Fig. 3, beschrie- 

30 ben. ' 

[0011] Die einzuslreuenden Mischmassepartikei liegen in 
Fonn einer kbmigen Streumasse vor. Sie konnen sowohl 
ein- als auch mehrfarbig sein und es wird erfindungsgernaB 
inindestens eine Sorte derartiger Mischmassepartikei aup 

35 das Linoleumfell eingestreut. Die Zusamiiiensetzung der 
Partikel kann gleich oder verschieden von der Zusammen- 
setzung des Linoleumwalzfells sein. Vorzugsweise weisen , 
die Partikel eine bis auf die Pigmentierung ahnliche Zusam- ' 
mensetzung wie das Linoleurnwalzfell auf, noch bevorzug- 

40 ter sind die Partikel trockener als das Linoleumfell, d. h. Iin- ' 
oleumzemcntanner. Vorzugsweise sind die Mischmassepar- 
tikei in inindestens einer zur Farbe des Linoleumwalzfells 
kontrastierenden Farbe getarbt. Die Partikel konnen alle im 
wesentlichen die gleiche GroRe aufweisen, es konnen aber 

45 auch Partikel unterschiedlicher GroBe auf das Linoleumfell 
geslreut werden. Femer konnen die Partikel in u n terse hi ed- 
lichen Formen vorliegen, wie beispielsweise als unregelma- 
Rige Komchen, Kugelchen oder eifoniiig. Vorzugsweise 
weisen die Partikel einen Durchmesscr von 0,5 bis 20 mm, 

50 mehr bevorzugt von 0,5 bis 10 mm, auf Es kann eine Sorte 
derartiger Mischmassepartikei oder auch zwei oder mehrere 
Sortcn eingestreut werden. Die flcrstellung der Partikel 
kann auf dem gleichcn Weg wie bei der noniialen Misclv 
rnasse erfolgen. Gegebenenfalls kann eine separate Aussie- 

55 bung erlbrderlich sein. 

|0012| HrlindungsgeruaB konnen die Partikel auf ein uni- 
farbiges, cin iiiannorierics oder cin jaspieries Linoleumfell 
geslreut werden. Das Linoreuniwal/.fell weist vor/.ugswcise 
cine Dickc von 0,5 bis 2,5 rnm. noch bevor/.ugler von 1 bis 

''>o 2 nun auf. 

|0013| l-is isi Liusreichend. die Parlikel nur auf eniwcder 
die Ruckseile oder die Vorderseiic des Linoleunifeils auf/.u- 
.-^ireuen. Aus Griinden einer noch gleichruassigeren, durch- 
gehenden Muslerung kann es bevor/.ugi sein, beide Seilen 
65 des Linoleururells mil den l^ariikeln /u besircucn. Ferner \s\ 
es bevor/ugi, die Partikel durch das Anordnen von siebahn- 
lichen Vorrichiungen wahrend des Sireuvorgangs /.u vercin- 
/eln. urn cine moglichsi gleichmaL^ige und homogcne Ver- 
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tcilung dcr Partikel aufdeni Linoleurnl'ell zu bewirken. Iiii 
allgenieinen werden die Partikel in einem unwillkurlichen 
Muster, wie es durch einen Streuvorgang entsteht, auf dem 
Linoleurnfell zu liegen koinmen und eingepresst. werden. 
Die Parrikel konncn abcr auch in einem willkiirlich vorgege- 
bcnen Musier verleilt. sein, beispielsweise in Forni von gco- 
II ler rise hen und ungeornelrischen Figuren. Die Mischnias- 
separiikcl werden vorzugsweise in ciner Menge, bezogen 
aul das Gewichi des Linoleum fells von 10 bis 5(X) g/nr cin- 
geslreui. 

|0()14| Die Parlikel werden nach dcm Aufstreuen auf das 
Linoleunilel! beispielsweise miuels eincr Mangel oder eines 
anderen Presswerkzeugs iru wesenl.lichen verzugsfrei in das 
Linoleumrell eingedruckl. Vorzugsweise werden die Misch- 
rnasseparlikel der Streuniasse so lief in das weiche Lin- 
oleurnfell eingepressi, dass niogliehsr ein ebener Abschluss 
rnir deni Linoleunifeil resultiert. Die Partikel konnen'aber 
auch nur teilweise in das Linoleurnfell gedrucki werden, so 
dass ein Linoleurnfell mil einer nichtebenen Oberfiachen- 
sirukiur erhahen wird. 

[0015] Im Rahmen des erfindungsgeinafien Verfahrens 
wird das Linoleumwalzfell nach dein Aufsireuen und Ein- 
pressen der Parlikel in beispielsweise eiwa 2 ni lange Stiicke 
gesehnillen und dann miuels eines Felliegers zu einem 
schuppenfonnigen Fellpaket gelegt. Dabei werden die 
Siucke vorzugsweise so gelegl, dass die ursprungliche 
Langsrichiung des Linoleumwalzfells quer (90") zur Trans- 
poririchlung des schuppenformigen Fellpakets zu liegen 
kotnrnl. Anschliessend kann das Fellpakel beispielsweise 



irix, die rnindesiens eine ersle Farbe aufweist, und minde- 
stens cine Sorte kontrastfarbener Pan.ikel, die im wesentli- 
chen vorzugsfrei in die Matrix eingebeitet sind und die ge- 
sainte Deckschicht durchdringen, umfassi. Die Deckschicht 
5 kann einfarbig, marmoriert oder jaspiert sein und eine oder 
mehrere Sorlen ein- und/oder rnehrfarbiger in GroBe und/ 
Oder Farbe verschiedener und/oder gleicher Parlikel enlhal- 
len. 

(0022] Die Partikel konnen nur in die Oberseile der Deck- 
10 schichl eingebeitet sein oder auch die gesamie Deckschicht 
durchdringen. Vorzugsweise liegen die Parlikel in unregel- 
maBiger Anordnung vor, sie konnen aber auch in eiriem 
willkiirlich vorgegebenen Musier, beispielsweise in Form 
von geomelrischen und ungeomeirischen Figuren, verleilt 
sein. 

[0023] Bezogen auf das Gesamigewicht der Deckschicht 
liegen die Parlikel vorzugsweise in einer Menge von 10 bis 
500 g/nr vor. 

(0024] Die Figuren zeigen: 

[0025] • Fig. 1 isl eine schemaiische Ansicht einer Vorrich- 
rung zur Durchfuhrung einer bevorzugien Ausfuhrungsfonn 
des erfindungsgemiiBen Verfahrens. Aus der vorgefertigien 
ein- Oder mehrfarbigen Linoleummischmasse A wird im 
Fellwalzwerk I ein Fell ausgewalz.t. Je nach Mischrnasse A 
resuhieri ein unifarbenes bzw. jaspieries Linoleuinfell B. 
tiber ein erstes Forderband 2 wird das Linoleurnfell B auf 
ein zweites Forderband 3 transportieri, wo miltels einer 
Slreuanlage 4, weiche die Mischmassepart.ikel vereinzelt, 
rnindesiens eine Sorte einer ein- oder mehrfarbigen Streu- 
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mittcls eines Fellkalanders auf die gewunschte Stiirke ZU ei- 30 masse C auf das Linoleurnfell B gesireui wird. Nach dem 
nem musiergebendcn Fell (Deckschicht) ausgewalzi werden Bestreuen des Linoleumfells B werden die Mischmassepar- 
und mil beispielsweise einer Doubliermangel mil dem Un- tikel der Slreumasse C mittels einer Mangel 5 rief in das 
tergrund verbunden. weiche Linoleurnfell B eingepresst, so dass moglichst ein 

[00161 GemciB einer bevorzugien Ausfuhrungsfonn des ebener Abschluss mit dem Linoleurnfell B resultiert. Das so 
erhndungsgemaBen Verfahrens kann das durch Aufstreuen 35 praparierte Linoleurnfell D wird nun zum Fellleger 6 ge- 
und Einpressen von Linoleumpartikeln ausgeriJsrete Lin- tuhrt, in ca. 2 m lange Srucke geteilt und zu einem schup- 
oleumwalzfell. auc,h direkl als muslergebendes Fell (Deck- penforruigen Fellpakel. E gelegt. Das Fellpaket E wird dabei 
schicht) mit dem Untergrund verbunden werden. derart auf ein weiteres Forderband legi, dass die bestreuie 

[0017] Der Untergrund besteht in der Regel aus einem vSeire im Fellpaket E nach oben zeigt. Dieses Forderband 
Triigergewebe, wie beispielsweise .lute, Glasfaser- oder 40 fuhrt das Fellpaket E dem Fellkalander 7 zu, wobei die be- 
Kunststoffgewebe, auf das eine dunne Schicht einer bei- streule Linoleumfellseite der kalten Musterungswalze zuge- 

wandt ist. Im Fellkalander 7 wird das Fellpakel E auf die ge- 
wunschte Starke zum Struklurfell F (Deckschicht) ausge- 
walzi und in einem Doublierwalzwerk 8 mit dem Unter- 
45 grund G verbunden. 

[0026] Fig. 2 ist eine schematische Ansicht einer Vorrich- 



spielsweise einfarbigen Linoleummischmasse kalandrierl 
wird. 

[0018] Die kraftschliissige Verbindung von Untergrund 
und Deckschicht erfolgi beispielsweise miuels eines Band- 
kalanders oder iihnlichen Vorrichlungen. Die anschliefiende 
Reifung und weiiere Verarbeitung des durch das erlindungs- 
ge mafic Verfahren hergestellien Flachengebildes erfolgt wie 
bei herkommlichen Linoleumllachengebilden. 
[00191 Uberraschenderweise kann mit dem erhndungsge- 
miiBen Verfahren ein Linoleumllachengebilde mit einer 
Strukiur erhahen vvcrdcn. die einerseiis durch die Siruklur 
des. Linoleumfells und andererseils durch die eingestreulen. 
die Deckschicht durchdringenden ein- oder mehrfarbigen 
Partikel mindesiens einer Sorte. die ein nahezu richlungs- 
frcies Oberllachenbild ergeben. 

(00201 Durch das crhndungsgemaBe Verfahren kann eine 
unheslimmie /ahl verschiedener, neuarliger Linoleutnsiruk- 
lurcn hLTgc.sielli werden. Allen Sirukluren gemeinsarn isl 
die liinsircuun^; von ein- inler mehrtarbigcn Mischniassep- 
ariikcln heispeiiswei.'^e in unregelmiissiger Anordnung. wo- 
bei ungerichieie bzw. nur schwach orieniierie Linoleum- 
punkle enislehen. Variationen sind durch die Auswahl der 
l-(^rm und Grti.sse, der Menge und I 'arbigkcil der cingcsircu- 



tung zur Durchfuhrung einer weiieren bevorzugien Ausfuh- 
rungsfonn des erfindungsgemiifien Verfahrens. Wiihrend ge- 
miifi der in Fig. 1 gezeigten Ausfuhrungsfonn die Riickseite 
50 des Linoleumfells B mil den Partikeln C bestreul wird, wird 
in der Anlage 2 die Streumasse C direkt auf die Vorderseile 
das Linoleumfelles B geslreut. 

[0027] Fi}». 3 isl cine schemaiische Ansichl einer Streuan- 
lage 4 fur Linoleummusse, weiche bei dem erhndungsgema- 
55 Ken Verfahren verwendei werden kann. Dabei wird die Lin- 
oleummischmasse in einen Trichter ( 1 1) geschuiiei, welcher 
sich vorzugsweise nach unlen leichi konisch offnel, um eine 
FirCickenbildung der Mischniasse /.u verhindern. Line proli- 
lierle Waize (14) nimini in ihren Veniefungen die Misch- 
C'ii masse auf, weiche bei koiaiion der Wal/.e durch eine Rakel 
(12.1 in TTohe der erhabenen Wal/.enprolilierung abgeslreifi 
wird. .so dais je nach Roiaiionsgeschwindigkeii eine genau 
bestimmie Mischmas.senmenge in den Veriiefungen der pro- 
lilierlen Wal/e (14) zur danach folgenden Aus\vurlbi.irsien- 



ten Partikel und tlurch die Variation der Siruklur des Lin- . 65 wal/e (13) iransporiieri wird. Di.J gegenlaulig roiierende 

oleurtiwalzfells (mannorien. uni. Jaspien etc.) moglich. Auswurlbiirslen wal/e (13) dreht sich rnii deuilich hoherer 

|()02l I Die vodiegende Lriindung belriffi daher auch ein Ge.schwindigkeii als die proliliene Wal/e (14) und wirfi mit 

Linoleumllachengebilde, welches eine Deck.schichi als Ma- der lief in die Veriiefungen der prolilienen Wal/e (!4) iirei- 
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fenden Burste (13) die Mischrnasse nach unten aus. Mit ei- 
ner zusatzlichen Reinigungsbiirste (15) konneh gegebenen- 
falls in den Vertiefungen der profilierten Walze (14) verblie- 
bene Mischrnasseruckstande ausgeworfen werden. Die nach 
unten ausgeworfene Mischrnasse fallt auf ein changierendes 5 
Sieb (16), Welches zur Egalisierung und einer gleichrnaSi- 
gen Srreuung beirragt. Unterhalb des changierenden Siebs 
(16) konnen noch ein oder mehrere feststehende Siebe (17) 
angeordnet. sein, welche die in eine schrage Fallbewegung 
gebrachten Mischmassepariikel breinsen und niit rnoghchst n) 
wenig Energie auf das dicht darunrer vorbeiziehende Lin- 
oleunifell auftrcrTen lassen. Ein Forderband (3) transporrierl 
das bestreute Linoleuriifell zu einer Mangel (5), mittels der 
die relativ scabilen Linoleuiiipartikel in das weiche Lin- 
oleumfell eingepreBl werden. 15 

Patentanspriiche 

1. Verfahren zur Herstellung eines gernusterten Lin- 
oleurnflachengebildes, welches die Schritte 20. 

- Aufstreuen mindestens einer Sorte von ein- 
oder niehrfarbigen Mischinassepartikeln auf min- 
destens eine Seite eines ein- oder niehrfarbigen 
Linoleumwalzfells, 

- jrn wesentlichen verzugsfreies Einpressen der 25 
Mischrnassepartikel in das Linoleurnwalzfell und 

- Schneiden des durch Aufstreuen und Einpres- 
sen von Mischrnasseparrikeln ausgerusteten Lin- 
oleunjwalzfells, Legen des geschnitienen Lin- 
oleumwalzfells zu einem schuppenfomiigen Fell- 30 
paket und anschlieBend Auswalzen des schuppen- 
fomiigen Felipakets zu einem mustercebenden 
Fell 

umfassi. 

2. Verfahren nach Anspruch 1, wobei das Linoleum- 35 
walzfell beidseitig mit Misohmassepartikeln bestreut 
wird. 

3. Verfahren nach Anspruch 1 oder 2, wobei die Parti- 
kel mirrels einer Mangel oder eines anderen Presswerk- 
zeugs in das Linoleurnfell eingedriickt werden. 40 

4. Verfahren nach einem der vorhergehenden Ansprii- 
che, wobei ein unifarbenes, manrioriertes oder jaspier- 
r.es Linoleumwalzfell verwendet wird. 

5. Verfahren einem der vorhergehenden Anspruche, 
wobei eine Zusarnmensetzung der Mischrnassepartikel 45 
verwendet wird, welche einen geringeren Anreil Lin- 
oleumzernent aufweist. als das Linoleumwalzfell. 

6. Linoleunifliichengebilde, urnfassend eine Deck- 
schichi als Matrix, die mindestens eine erste Farbe auf- 
weist, und niindeslens eine Sorte konlrastfarbener Par- 50 
likel, die im wesentlichen verzugsfrei in die Matrix ein- 
gebeltei sind und die gesamie Dcckschicht durchdrin- 
gen. 

7. Linoleu?nllachengebilde nach Anspruch 6, wobei 
die Dcckschicht unifarbcn, niannoricrl oder jaspierl. ist. 55 

8. Linolcuniniichcngcbildc nach Anspruch 6 oder 7, 
welches in GroBc und/odcr Farbc gleiche oder vcr- 

. schicdcne Parlikclsoricn cnihiill . 

y. Linolcuninachcngcbilclc nach cincni der Anspriichc 
6 bis 8, wohci die Panikcl in cincr Mcngc. bc/ogcn auf r.r) 
(las Clcwichi der Dcckschicht. von 10 bis 5(K) g/nr vor- 
licgcn. 



TTicr/.u 3 Sciic(n) Zcichnungcn 
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